HealthylLab

Expertos en fabricacion y
maquila de suplementos
alimenticios de alta calidad.

Transformamos ideas en productos exitosos con tecnologia de punta, instalaciones
certificadas y mas de 25 anos de experiencia en la industria de suplementos

alimenticios.



cQuiénes Somos?

Lideres en fabricacion de suplementos alimenticios y productos naturales.

Somos una empresa mexicana fundada en 1998 con mas de 25 ainos de experiencia en la industria de suplementos alimenticios.

Nuestra trayectoria nos posiciona como especialistas en el desarrollo integral, desde la formulacion hasta la comercializacidén de productos

nutricionales de alto valor.

Combinamos tecnologia avanzada, certificaciones internacionales y procesos GMP para crear productos que compiten con los mejores
estandares del mercado global.

Nuestro compromiso es ser el partner estratégico que impulsa el crecimiento de tu marca sin que necesites invertir en infraestructura propia.



Infraestructura
y Capacidad Industrial

Planta robusta, flexible y escalable para tu crecimiento.

Produccion a Gran Escala

Capacidad instalada disefada especificamente para volumenes industriales
que respaldan tu expansidn comercial.

Tecnologia de Punta

Equipos de uUltima generacidn para fabricar tabletas, capsulas, softgels, polvos,
liquidos y gomitas con precision.

Ubicacién Estratégica

Planta en Ramos Arizpe, Coahuila, a solo 300 km de 1a frontera con EE. UU,,
optimizando logistica internacional.




Certificaciones y Respaldo Regulatorio

Calidad que abre puertas comerciales en mercados exigentes

COFEPRIS & FDA Estandares GMP Respaldo Cientifico
Certificaciones vigentes para fabricacion Procesos de manufactura bajo Good Vinculacidén activa con centros de

y distribucion tanto en México como Manufacturing Practices, asegurando investigacion lideres en el norte del pais
para exportacion a Estados Unidos, consistencia, trazabilidad y seguridad en parainnovacion continuay validacion
garantizando acceso alos mercados mas cada lote producido. cientifica.

importantes.
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mercados con requisitos estrictos de calidad.



Servicios Integrales

Soluciones completas desde la idea hasta el producto
i ' ' - terminado.

Desarrollo y Formulacion Personalizada

Creamos férmulas especificas adaptadas a tu mercado objetivo, considerando
tendencias, preferencias del consumidory ventajas competitivas.

Maquila con Estadandares GMP

Fabricacién industrial bajo los mas altos estandares de calidad, con trazabilidad
completa y documentacién exhaustiva de cada proceso.

Control de Calidad Exhaustivo

Analisis microbioldgicos y fisicoquimicos en cada etapa, garantizando que cada
producto cumple con especificaciones técnicasy regulatorias.

Logistica y Distribucion

Manejo integral de cadena de suministro, almacenamiento especializadoy
distribucién eficiente tanto nacional como internacional.



Formas Farmacéuticas

Cobertura total para diversificar tu linea de productos
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Tabletas y Capsulas Capsulas Softgel
Capacidad de produccion industrial Formato premium ideal para aceites,
diaria con control preciso de vitaminas liposolubles y productos
dosificacidon y recubrimientos de alta biodisponibilidad.

especializados.
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Polvos Liquidos
Presentaciones en sachet individual Soluciones, jarabes y concentrados
o frascos desde 5 hasta 500 con dosificacion precisa, alta pureza
gramos, con mezclas homogéneasy y estabilidad garantizada.

saborizaciones personalizadas.
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Gomitas

Formato innovadory atractivo con dosificacidn exacta, ideal para segmentos
infantiles y adultos que buscan conveniencia.

Amplia tus categorias de producto sin limitaciones técnicas ni de formato.
Nuestra versatilidad te permite explorar nuevos nichos y responder rapidamente a
las tendencias del mercado.



Beneficios para Tu Marca

El valor real de trabajar con Healthy Lab

=0

Calidad Certificada

Productos con respaldo regulatorio COFEPRIS y FDA, garantizando
aceptacion enlos mercados mas exigentes y acceso a grandes
cadenas comerciales.
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Escalabilidad Real

Crece sin limites ni necesidad de cambiar de proveedor. Nuestra
capacidad industrial se adapta a tu expansién sin comprometer
calidad.

HealthyLab
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Lanzamiento Acelerado

Reduce significativamente el time-to-market gracias a nuestra
experiencia, procesos optimizados y capacidad de respuesta
inmediata.
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Menor Riesgo

Minimiza riesgos leqgales, regulatorios y operativos al trabajar con un
partner certificado y con trayectoria comprobada en el sector.

"Con Healthy Lab, obtienes mas que un fabricante. Obtienes un socio estratégico comprometido con el éxito de tu marca."



Logistica y Cobertura Regional

Servicio nacional optimizado con alcance internacional

(O Norte de México Expansion Internacional
O Servicio especializado en Monterrey y regién norte con Crecimiento continuo hacia Estados Unidos y otros mercados,
entregas rapidas y frecuentes. Proximidad que garantiza aprovechando nuestra ubicacion estratégica vy certificaciones.

disponibilidad constante.

Centro y Occidente
Cobertura eficiente en CDMX, Guadalajara y zona centro con

rutas optimizadas y tiempos de entrega competitivos.

Nuestra red logistica esta disenada para que no pierdas ventas por falta de stock ni retrasos en la distribucion. Mantenemos inventarios
estratégicosy rutas optimizadas que aseguran la disponibilidad de tus productos cuando y donde los necesites.

La proximidad con la frontera estadounidense nos permite ofrecer tiempos de transito competitivos para operaciones de exportacion,

facilitando tu expansién internacional.



Construyamos Juntos Tu
Préxima Linea de Exito

Conversemos Hoy

Hablemos del producto que quieres lanzar y como podemos hacerlo realidad
juntos.

Odilén de la Peha
Director Comercial

@ +52818654 7327

e} odilon@healthylab.com.mx

€ www.healthylab.com.mx
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